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Beschreibung

Polymer-PVC-Folie, weil3 glanzend und matt

Abdeckmaterial

Beidseitig PE-beschichteter Silikonkarton, 165 g280 mm

Haftklebstoff

Solvent Polyacrylat, repositionierbar, mit permaeefndhaftung, grau

Anwendungsbereich

Fur hochbrillante und farbintensive langfristige M&malnahmen im Au3enbereich, z.B. Verkehrsmittbiwey. Die
"Rapid Air"-Technologie ermdglicht ein einfachegsthnelles, blasenfreies Verkleben, insbesondere v
groRformatigen Motiven. Lufteinschliisse lassen aigheinfache Art und Weise unter der Folie heraeghen.
Geeignet fiir ebene oder leicht gewdlbte Untergriinde

Druckverfahren

Lésemittelbasierender Tintenstrahldruck

Zertifikate:

Klasse DIN 4102-B1: Nur schwerentflammbar auf Statdrgrund (Innenanwendung, auch bedruckt)

Technische Daten

Dicke* (ohne Schutzpapier und Klebstoff) 0,070 mm

Formbestandigkeit  (FINAT TM 14) verklebt auf Stahl, kein me3barer Schrumpf in Qaktung, in
Laufrichtung max. 0,2 mm

Temperaturbestandigkeit*** verklebt auf Aluminium, -50°C bis +90°C (kurzzeijtigax. 24 h,
bei +100°C), keine Veranderung

Seewasserbestandigkeit  (DIN 50021) verklebt auf Aluminium, nach 100h/23°C keine Veranahg

Lésungsmittel-/Chemikalienbestandigkeit bei Raumtemperatur, 72h nach Verklebung auf Aluanimi

kurzzeitig bestandig gegen die meisten Ole, FKitaftstoffe,
aliphatische Lésungsmittel, schwache Sauren, SeldeAlkalien

Klebkraft* 18 N/25 mm
(FINAT TM 1, nach 24h, rostfreier Stahl)

ReiRfestigkeit (DIN EN ISO 527)

langs min. 19 MPa
quer min. 19 MPa
ReilRdehnung (DIN EN ISO 527)

langs min. 130%
quer min. 150%
Lagerfahigkeit** 2 Jahre
Minimale Verklebungstemperatur > +8°C

Haltbarkeit bei fachgerechter Verarbeitung Unbedruckt: 7 Jahre
bei vertikaler Aul3enbewitterung (mitteleuropéiscNesmalklima)

* Durchschnittswert ~ ** in Originalverpackung, bei 20°C und 50% relatitaiftfeuchtigkeit *** mitteleuropaisches Normalklima
Achtung:

Nach dem Druck ist auf sorgfaltige Trocknung debEa zu achten, um den spateren Verbund mit deninzamicht
zu beeintrachtigen. Der zu beklebende Untergrun@d frei von Staub, Fett oder anderen Verunreinigorsgen, die
die Klebkraft des Materials beeintrachtigen koniéeulackierungen missen mindestens drei Wocheodletet bzw
vollig ausgehartet sein. Zur Feststellung der \agftchkeit sind Anwendungstests mit den vorgeseméaeken
durchzufiihren. ORAJET Rapid Air-Medien sind nicbe@net fir die Nassverklebung. Desweiteren siad/dn
ORAFOL herausgegebenen Verarbeitungshinweise zthtma Die Ruckverfolgbarkeit unserer Ware geméa® IS
9001 ist anhand der Rollennummer gegeben.

Grundlage fur die Angaben sind unsere KenntnissieRrfahrungen in der Praxis. Wegen der Vielfalt tiobger Einflisse bei der Verarbeitung
Verwendung empfehlen wir, unsere Produkte bei sfiemi Anwendungen in eigenen Versuchen zu prufere Echtlich verbindliche Zusicher
bestimmter Eigenschaften kann aus unseren Angabbnhabgeleitet werden.
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